トップページ
株式会社石川製作所｜ホームページ案 原稿確認用（index.html）
文章を直接書き換えてご修正ください（変更履歴が残る設定です）。「写真：」の行は掲載する写真の内容、【バナー】は他のページへ案内するボタンの文言です。追加したい内容は、該当する箇所に書き足してください。
写真：天井クレーンと線材コイルが並ぶ工場の全景
自動車で磨いた線材曲げ加工を、 次の製品へ。
1946年創業。金属線材のフォーミング加工で、特殊線ばねや金属部品をつくっています。金型づくりから検査まで、愛知県東郷町の自社工場で手がけています。
ご用件から探す
背景写真：線材部品を手に取って確かめる手元
加工を相談したい
線径、数量、図面の有無など、分かる範囲でご相談いただけます
背景写真：特殊線ばね製品の一覧
何がつくれるか知りたい
ホースバンド、クリップ、特殊形状の線ばね
背景写真：成形機が並ぶ製造ライン
ここで働きたい
未経験から金型づくりを目指せる製造の仕事です
数字で見る、ものづくりの精度
人の安全に関わる自動車部品で積み重ねてきた、品質と供給の実績です。
0.03PPM　　不良率
約1.2億個　　1年間の製造数量
100％　　納期遵守率
5年連続　　客先品質表彰（2020年より）
【バナー】品質・設備を見る
ISO9001・ISO14001の認証と検査体制
線材を曲げる。金型から検査まで一貫して。
金属線材を機械と金型で曲げ、狙いどおりの形とばねの力をつくります。
写真：自社製のマルチフォーミングマシン
線径Φ0.7〜Φ4.0mmに対応
自社製フォーミングマシン27台に加え、CNC機やスプリングフォーミングセンターで複雑な形状にも対応しています。
写真：自社製の新型INFフォーミングマシン
機械も金型も自社でつくる
製造機械は自社で設計し、金型も社内で製作しています。量産の安定と、形状に合わせた調整につなげています。
写真：ワフィオス製のCNCベンディングマシン
自動車から日用品まで
自動車部品のほか、産業用機械部品、資材、家電品、電子部品、日用雑貨にフォーミング加工が使われています。
【バナー】線材曲げ加工について詳しく見る
対応範囲と製造工程
主な製品
写真：ホースバンドの製品群
代表製品
ホースバンド
ガス、水道、電器、自動車など広い分野で、ホースを締めて保持する部品です。
写真：クリップの製品群
代表製品
クリップ
部材の移動や干渉、抜けや滑落を防ぎ、機器を円滑かつ安全に働かせます。
写真：特殊形状の線ばね
多品種少量
特殊線ばね
線ばねの特性を活かした、複雑で多岐にわたる特殊形状のばねです。
部品だけで終わらない。自社ブランド lop looop
写真：縮む水切りラックに器を載せた様子
3cmに縮む水切りラックから始まった挑戦
「ばねは部品」という思い込みを外し、社員の有志とデザイナーで生み出したキッチン用品のブランドです。使うときは37cm、しまうときは3cm。ばねの伸縮をそのまま商品にしました。
図面どおりにつくるだけでなく、アイデアから形にする経験が、本業のものづくりにも広がっています。
【バナー】自社製品開発について見る
lop looop が生まれた経緯
未経験から、金型をつくれる技術者へ
単純なライン作業ではなく、機械のクセを読み、調整して仕上げる仕事です。残業が少なく、長く続けやすい職場です。
120日　　年間休日
8時間　　製造部の年間残業（2024年度）
91.3％　　有休取得率（2024年度）
89％　　3年定着率（2022〜2024年の平均）
【バナー】採用情報を見る
仕事内容・社員の声・募集要項
お知らせ
・2026.10.28　展示会　メッセナゴヤ2026に出展します（11月11日〜13日、ポートメッセなごや C-92）
・2026.07.10　製品　中日ドラゴンズライセンスグッズの販売が始まりました
・2023.11.29　製品　lop looop 公式通販サイトを開設しました

線材曲げ加工
株式会社石川製作所｜ホームページ案 原稿確認用（forming.html）
文章を直接書き換えてご修正ください（変更履歴が残る設定です）。「写真：」の行は掲載する写真の内容、【バナー】は他のページへ案内するボタンの文言です。追加したい内容は、該当する箇所に書き足してください。
金属線材を曲げて形をつくるフォーミング加工で、特殊ばねや金属部品を製造しています。このページでは、対応できる範囲と製造の流れをご紹介します。
写真：成形機が並ぶ製造ライン
らせん状のばねだけが、ばねではありません
石川製作所がつくるのは「特殊線ばね」です。金属の線材を自在に曲げて形づくり、自動車のエンジンやブレーキ、シートなど、安全に関わる部品に使われています。
対応できる範囲
	加工方法
	フォーミング加工（曲げ加工）

	線径
	Φ0.7〜Φ4.0mm（設備により異なります）

	使用材料の例
	ばね用硬鋼線、ステンレスのばね材（SUS304）

	金型
	社内で製作

	生産体制
	量産を中心に、多品種少量にも対応

	品質規格
	ISO9001:2015 認証取得



設備ごとの線径は「品質・設備」のページに掲載しています。
フォーミング加工が使われる分野
自動車部品／産業用機械部品／資材／家電品／電子部品／日用雑貨
製造工程
成形
ばね用硬鋼線を、ばねやホースクリップの形にしていきます。
熱処理
成形した製品を300℃〜435℃で焼鈍し、ばね製品（弾性体）にします。
検査
ばねが正確な寸法や角度になっているかを検査します。
表面処理
サビ止めや識別のために表面処理を行います。
荷姿
お客様のご要望に合わせた荷姿にして、通い函に収めます。
出荷
パレットにまとめてトラックに積み込み、お届けします。
ご相談から量産までの流れ
ご相談
図面、用途、数量をフォームでお送りいただけます。
内容の確認
形状と数量から、つくり方を検討します。
お見積り
金型の要否を含めてご案内します。
製作・量産
条件を確認のうえ、製造に進みます。
よくあるご質問
Q. どの太さの線材まで加工できますか？
A. 線径Φ0.7〜Φ4.0mmに対応しています。設備によって範囲が異なります。
Q. 自動車以外の部品も相談できますか？
A. フォーミング加工は産業用機械部品、資材、家電品、電子部品、日用雑貨にも使われています。用途をお知らせいただければ、対応の可否をご案内します。
Q. 少ない数量でも相談できますか？
A. 量産を得意としていますが、多品種少量にも対応しています。数量の目安をお知らせいただけますとご案内がスムーズです。

製品・加工事例
株式会社石川製作所｜ホームページ案 原稿確認用（products.html）
文章を直接書き換えてご修正ください（変更履歴が残る設定です）。「写真：」の行は掲載する写真の内容、【バナー】は他のページへ案内するボタンの文言です。追加したい内容は、該当する箇所に書き足してください。
長年にわたり自動車用のばねを製造してきた技術で、形状の異なる多くの製品をつくっています。
写真：特殊線ばね製品の一覧
主な製品
写真：ホースバンドの製品群
ホースバンド
ガス、水道、電器、自動車など広い分野で使われ、ホースを緊締保持する器材です。安定した技術と品質を誇る代表的な製品群の一つです。
写真：クリップの製品群
クリップ
機器や部材を円滑かつ安全に作動させるため、移動や干渉の防止、抜け止め、滑落防止に使われます。ホースクリップ、ピンバンドとも呼ばれます。
写真：特殊形状の線ばね
特殊線ばね　その他
線ばねの特性を活かした、複雑多岐にわたる特殊形状のばね群です。多品種少量にも対応しています。
加工事例
用途、課題、工夫が分かる形で事例を増やしていけるページです。
写真：線材部品を手に取って確かめる手元
自動車部品
複雑な形状のクリップを安定して量産
用途：ホースの保持／材質：ばね用硬鋼線
成形時のばらつきを金型と機械の調整で抑え、寸法を安定させました。
写真：縮む水切りラックに器を載せた様子
日用品
部品の形状を、暮らしの道具に応用
用途：キッチン用品／材質：SUS304
一筆書きの形状で、汚れがたまりにくく、伸縮するラックを実現しました。

品質・設備
株式会社石川製作所｜ホームページ案 原稿確認用（quality.html）
文章を直接書き換えてご修正ください（変更履歴が残る設定です）。「写真：」の行は掲載する写真の内容、【バナー】は他のページへ案内するボタンの文言です。追加したい内容は、該当する箇所に書き足してください。
高い品質が求められる自動車業界へ製品を納めるため、全員参加で品質を守る仕組みをつくっています。
0.03PPM　　不良率
約1.2億個　　1年間の製造数量
100％　　納期遵守率
5年連続　　客先品質表彰（2020年より）
品質方針
・常に顧客の要求と期待に応え、「顧客満足度向上」を目指す。
・国際基準に適応したやり方で「より高い品質」の製品を顧客に提供する。
・「全員参加の品質保証」を実施し、継続的な改善をする。
	規格
	ISO9001：2015（2024年12月 認証取得）

	登録番号
	B2007Q10003RIS

	登録範囲
	線材・フォーミング加工製品の製造業務



検査と教育
写真：検査員が製品の寸法を測定する様子
写真：測定機の画面で形状を確認する様子
適正な検査基準を保ち、検査専任のスタッフが品質検査を行っています。検査機器を導入し、デジタルデータに基づいて品質を確認しています。
全社で取り組む「品質会議」を開催し、身につける技術は技能マップに沿ってリーダーが順番に教育しています。
独自設計の機械と高性能機
写真：自社製のマルチフォーミングマシン
自社製フォーミングマシン
エンジニアである会長が考案し、協力企業のサポートで製作しました。高品質で安定した量産を支えています。
写真：自社製の新型INFフォーミングマシン
新型INFフォーミングマシン
自社で設計・製造した新型のフォーミングマシンです。
写真：ワフィオス製のCNCベンディングマシン
ドイツ製CNC機
ワフィオス社製のコンピュータ制御機で、より精密で複雑な仕様に対応しています。
設備一覧
	設備
	台数
	設備能力等

	フォーミングマシン（自社製）
	24
	線径Φ0.7～Φ3.0mm

	NCフォーミングマシン（自社製）
	3
	線径Φ0.7～Φ3.0mm

	CNCベンディングマシン（ワフィオス製）
	1
	線径Φ0.8～Φ2.5mm

	スプリングフォーミングセンターRX-40型（ITAYA製）
	1
	線径Φ1.5～Φ4.0mm

	プレス（5トン）
	1
	

	熱処理炉（バッチ式）
	2
	

	汎用フライス盤
	2
	

	汎用旋盤
	1
	

	コンターマシン
	1
	

	ボール盤
	1
	

	超硬研磨機
	1
	

	固定グラインダー
	1
	

	投影機
	3
	

	画像寸法測定器
	1
	

	荷重機
	1
	

	エアーコンプレッサー
	1
	




会社案内
株式会社石川製作所｜ホームページ案 原稿確認用（company.html）
文章を直接書き換えてご修正ください（変更履歴が残る設定です）。「写真：」の行は掲載する写真の内容、【バナー】は他のページへ案内するボタンの文言です。追加したい内容は、該当する箇所に書き足してください。
ごあいさつ
写真：代表取締役社長 荒川 和哉
弊社は1946年に創業して以来、主に自動車業界のニーズに応えながら、線ばね製造一筋でその技術を磨き、あらゆる苦境を乗り越え成長を遂げてきました。
今後は創業以来培ってきたノウハウを活かし、自動車業界だけではなく、世界中の様々なニーズに応えながら、日々成長・発展を目指していきます。取引先様や地域社会も含めた“ワクワク楽しい会社”作りをしていきます。
代表取締役社長　荒川 和哉
経営理念
	Mission
	関わる全ての人と共に幸せと感動を分かち合う

	Vision
	金属線材曲げ加工技術を"バネ"にして世界を面白くする会社

	Value
	誠実・挑戦・感謝



会社概要
	会社名
	株式会社石川製作所

	所在地
	〒470-0162 愛知県愛知郡東郷町大字春木字新池227番地

	電話
	0561-38-3003

	FAX
	0561-38-0131

	代表者
	代表取締役社長　荒川 和哉

	創業
	昭和21年1月

	設立
	昭和44年10月

	資本金
	1,000万円

	業務内容
	特殊線ばね製造業（フォーミング加工）

	取引先銀行
	三菱UFJ銀行　鳴海支店
名古屋銀行　鳴海支店
西尾信用金庫　鳴海支店
大垣共立銀行　有松支店

	主要取引先
	（株）東郷製作所
東郷産業（株）
中部ビニール工業（株）
川口化成品（株）

	主要仕入先
	（株）アコー　河崎発條（株）　（株）愛幸発條　片岡線材（株）

	売上高
	3億3,900万円（2025年度9月末決算）

	従業員数
	27名



沿革
	1946年
	昭和21年1月　初代　石川峰一が、個人会社として愛知郡鳴海町平手に創業。（株）東郷製作所との結びつきが深く、爾来親事業者（窓口）として自動車、家電機器用特殊ばねの製造に着手。

	1952年
	昭和27年　愛知郡鳴海町辻（現　名古屋市緑区潮見が丘）に会社を移転。

	1960年
	昭和35年3月　合資会社石川製作所 に変更。

	1969年
	昭和44年10月　株式会社石川製作所に変更。 製造するばねの種類も500種類を超える。

	1991年
	平成3年5月　石川峰一死去に伴い、代表取締役に荒川鉦二が就任。

	1997年
	平成9年12月　前社長老齢退任に伴い、代表取締役に石川勝利が就任、平成10年の不況を脱し、安定経営に入るも平成12年12月死去。

	2001年
	平成13年1月　前社長死去に伴い、代表取締役に荒川亨が就任。 高度な生産管理（コンピュータによる集中管理）と多品種少量生産への対応の中で高品質、低コストを維持する時代に入る。

	2008年
	平成20年8月　愛知郡東郷町へ新社屋を建設し移転。 自動車産業の進展に対応できる体制を整えると共に、安全・環境への対応を実施。

	2023年
	令和5年　"伸縮が暮らし方を変える。"をコンセプトとした自社製品ブランド『lop looop（ルプループ）』立ち上げ。

	2024年
	令和6年1月　代表取締役会長に荒川亨が、代表取締役社長に荒川和哉が就任。



アクセス
本社・工場
〒470-0162 愛知県愛知郡東郷町大字春木字新池227番地
TEL 0561-38-3003　FAX 0561-38-0131

自社製品開発
株式会社石川製作所｜ホームページ案 原稿確認用（brand.html）
文章を直接書き換えてご修正ください（変更履歴が残る設定です）。「写真：」の行は掲載する写真の内容、【バナー】は他のページへ案内するボタンの文言です。追加したい内容は、該当する箇所に書き足してください。
「ばねは部品」という思い込みを外し、「ばねによる商品」へ。2023年に自社ブランド lop looop（ルプループ）を立ち上げました。
写真：縮む水切りラックに器を載せた様子
縮む水切りラック
使うときは37cm、しまうときは3cm。社員の有志が持ち寄ったアイデアを、デザイナーと磨き上げて生まれました。
自動車部品などに使われるステンレスのばね材（SUS304）を使い、食洗機でも洗えます。
商品ラインナップ
・縮む水切りラック
・縮むラウンドテーブル
・縮むハーフ水切り
・縮むボトルスタンド
・縮むまな板スタンド
・縮むセイロ
【バナー】lop looop 公式サイトを見る
商品の詳細とご購入はこちら
本業のものづくりへの広がり
商品に必要な溶接や研磨を行う企業とのつながりが生まれ、ばね部品の受注の幅も広がっています。
線材でこんな形をつくれないか、部品を製品に発展させられないか。アイデアの段階からご相談いただけます。

環境への取り組み
株式会社石川製作所｜ホームページ案 原稿確認用（environment.html）
文章を直接書き換えてご修正ください（変更履歴が残る設定です）。「写真：」の行は掲載する写真の内容、【バナー】は他のページへ案内するボタンの文言です。追加したい内容は、該当する箇所に書き足してください。
環境マネジメントシステムISO14001:2015を2023年12月19日に認証取得しました（登録番号 B06E10016R0S）。
写真：本社・工場の外観
環境方針
㈱石川製作所は、地球及び地域的環境保全が人々の重要な共通課題であると認識し、社会へ「線材のフォーミング加工製品」を供給するに当り、環境保全に積極的に取り組むために、以下の「環境方針」を制定します。
・環境関連の法律、規制、協定及びお客様からの環境関連の要求事項を遵守するとともに、環境負荷低減のための継続的改善に努めます。
・環境方針に沿って、中期目的及び年度目標を設定し、この達成に向けて全社員一丸となって環境マネジメントシステムを推進します。
・我社の行う事業が環境に与える影響の中で、特に以下の項目について優先的に活動し、環境保全と汚染予防に努めます。CO2削減に向け残業時間を削減し電力消費量を5%削減
2024年1月1日 改定 代表取締役社長　荒川 和哉
【バナー】SDGsへの取り組み
PDFでご覧いただけます

採用情報
株式会社石川製作所｜ホームページ案 原稿確認用（recruit.html）
文章を直接書き換えてご修正ください（変更履歴が残る設定です）。「写真：」の行は掲載する写真の内容、【バナー】は他のページへ案内するボタンの文言です。追加したい内容は、該当する箇所に書き足してください。
写真：線材部品を手に取って確かめる手元
未来を動かす バネになりませんか。
愛知県東郷町のばねメーカーで、製造スタッフを募集しています。製造業が初めての方も、金型づくりまで一歩ずつ目指せます。
知りたいことから見る
背景写真：機械に金型をセットするセッターの作業
仕事内容
チェックマンからセッターへ
背景写真：製品の寸法を確認するチェックマンの作業
社員の声
未経験から始めた先輩たち
背景写真：成形機が並ぶ製造ライン
募集要項・応募
応募条件と選考の流れ
続けやすさを、数字で。
120日　　年間休日（土日休み）
8時間　　製造部の年間残業合計（2024年度）
91.3％　　有休取得率（2024年度）
89％　　3年定着率（2022〜2024年の平均）
6％　　離職率（2022〜2024年の平均）
8.4年　　平均勤続年数（正社員・2025年7月）
42.4歳　　平均年齢（正社員・2025年7月）
38.9％　　30代以下の割合（正社員・2025年7月）
石川製作所で働く3つの理由
考えて仕上げる仕事
単純なライン作業ではありません。機械ごとのクセを理解し、調整や工夫を加えて製品を仕上げます。
未経験から育てる仕組み
先輩社員がマンツーマンで教え、技能マップに沿って段階的にステップアップします。入社後3年間は人事係との定期面談があります。
部品の先に広がる挑戦
自社ブランド lop looop の開発にも挑戦しています。正社員18名のうち女性は10名です（2025年9月時点）。
働く環境と制度
	休日
	年間休日120日（土日休み／GW・夏季・冬季に約9日間の長期休暇あり）

	残業
	夜勤なし・残業もほぼなし（2024年度の製造部残業実績：年間合計8時間）

	有給休暇
	半日または1時間単位での取得も可

	育児休業
	2024年度：男性1名（合計28日取得）
2025年度：男性1名（合計32日取得）／女性1名（取得中）
担当業務を引き継ぐ社員には業務代替手当を支給

	新入社員フォロー
	人事係との定期面談（入社後3年間）

	福利厚生を抜粋
	中小企業共済会（ベネフィットステーション含む）、リゾートトラスト、クリスマスケーキの配布など

	作業環境
	工場内は明るく冷暖房完備




仕事内容
株式会社石川製作所｜ホームページ案 原稿確認用（work.html）
文章を直接書き換えてご修正ください（変更履歴が残る設定です）。「写真：」の行は掲載する写真の内容、【バナー】は他のページへ案内するボタンの文言です。追加したい内容は、該当する箇所に書き足してください。
自社独自の機械を使い、さまざまな形のばねをつくる製造の仕事です。地道でアナログな工程もありますが、狙いどおりの寸法で仕上がったときの達成感は大きな魅力です。
3つのステップで技術を身につける
写真：製品の寸法を確認するチェックマンの作業
チェックマン
まずはここから。出来上がった製品の寸法測定や、キズやバリがないかの確認を担当します。
写真：天井クレーンで材料をセットするセッター補佐の作業
セッター補佐
材料のセッティング、機械の清掃などのメンテナンス、セッターの手伝いを担当します。
写真：機械に金型をセットするセッターの作業
セッター
機械への金型セッティング、機械と金型の修理、金型の製作を担当します。自分が作った金型で製品ができあがります。
ばねはこのように作られています
写真：動画：フォーミング機械でばねを成形する動画
フォーミング機械：金型を使ってばねを成形します。工場内で最も台数の多い機械です。
写真：動画：数値制御の新型フォーミング機械の動画
新型フォーミング機械：数値制御ができる機械です。
写真：動画：金型を使わないCNCの動画
CNC：金型を使わないドイツ製の機械です。コンピュータ制御で線材を様々な形に曲げます。
一緒に働きたい方
・技術を通して、誰かの困りごとを解決したいと思っている方
・“なぜこうなるのか”を考える力と、それを楽しむ気持ちを持っている方
・教わるだけでなく、自ら学び、行動する意欲がある方
・仲間と認め合いながら、成長を追い求めたい方

社員の声
株式会社石川製作所｜ホームページ案 原稿確認用（voices.html）
文章を直接書き換えてご修正ください（変更履歴が残る設定です）。「写真：」の行は掲載する写真の内容、【バナー】は他のページへ案内するボタンの文言です。追加したい内容は、該当する箇所に書き足してください。
入社1年目から21年目まで、製造部の社員が仕事のリアルを話します。
写真：Wさんのイラスト
”初めて”ばかりの毎日が、いつの間にか自信になるWさん（30代・入社1年目）
モノづくりに興味があって、製造の仕事にチャレンジしたいと思っていました。定時で帰れるところも魅力でした。
最初は覚えることばかり。でも、毎日少しずつできることが増えていって、成長している実感がわきます。
写真：Uさんのイラスト
ミスが怖くて緊張した。でも、ちゃんと教えてくれるから前に進めたUさん（30代・入社6年目）
アーク溶接とクレーンの作業が怖かったです。焦らず安全に、正確にやりましょうという教育のスタンスなので、丁寧に教えてもらえます。
根気よくやれば必ず身に付きますよ。
写真：Sさんのイラスト
少しずつ”できる”が増える。それが自信になるSさん（30代・入社7年目）
最初は誰でも未経験で、正直、最初の1～2年はちんぷんかんぷん。でも、周りがしっかりサポートしてくれるので、一歩ずつ覚えていける人なら大丈夫です。
写真：Kさんのイラスト
”うまくいかない”を乗り越えるのが、この仕事の面白さKさん（50代・入社13年目）
ばねは、同じ材料でも気温や湿度といった条件で寸法が変わってしまうことがあります。そこからどう調整するかが、一番の勝負どころですね。
やっぱり、ゼロから製品が出来上がる瞬間が一番楽しいですね。
写真：Hさんのイラスト
”答えが一つじゃない”からこそ、面白いHさん（40代・入社21年目）
正解が一つじゃないから、工夫のしがいがあります。自分の作った金型できちんと寸法通り製品ができた時は嬉しいです。
未経験でもできます。技能マップをもとに教える体制が整っています。

募集要項・応募
株式会社石川製作所｜ホームページ案 原稿確認用（entry.html）
文章を直接書き換えてご修正ください（変更履歴が残る設定です）。「写真：」の行は掲載する写真の内容、【バナー】は他のページへ案内するボタンの文言です。追加したい内容は、該当する箇所に書き足してください。
販路の拡大に向けて新しい体制を整えるため、製造スタッフを募集しています。特別な知識や経験は必要ありません。
製造スタッフ（製造職）
	仕事内容
	特殊線ばねの製造（製品の検査、材料のセッティング、機械の調整、金型の製作）

	雇用形態
	正社員

	応募条件
	高卒以上／男女不問／39歳以下の方（若年層の長期キャリア形成を図るため）／未経験歓迎

	勤務地
	愛知県愛知郡東郷町大字春木字新池227番地

	給与
	経験等を考慮のうえ決定します（面接でご説明します）

	勤務時間
	面接でご説明します（夜勤なし）

	休日
	年間休日120日（土日休み／GW・夏季・冬季に約9日間の長期休暇あり）

	福利厚生
	中小企業共済会（ベネフィットステーション含む）、リゾートトラストなど



この求人に応募する
選考の流れ
エントリー
このページのフォームからお送りいただけます。
書類選考
お送りいただいた書類をもとに選考します。
面接＋適性検査
適性検査は30分程度で、特に準備は必要ありません。
内定
面接後、できる限り早く結果をご連絡します。入社日はご相談に応じます。
よくあるご質問
Q. オンライン面接は可能ですか？
A. 実際の職場を見ていただきたいという想いもあり、面接は対面のみとさせていただいています。
Q. 土日の面接は可能ですか？
A. 面接は月曜日から金曜日のみ対応しています。日程の調整についてはお気軽にご相談いただけます。
応募・工場見学のご相談
必要事項をご入力のうえ、「確認画面へ」を押してください。
・ご用件※必須
・お名前※必須
・例）山田 太郎
・フリガナ
・注）全角カタカナのみ
・電話番号※必須
・注）ハイフン（-）を入れて入力してください
・メールアドレス※必須
・確認のため再入力
・注）半角英数字のみ
・ご質問・ご希望
・画像認証※必須

加工のご相談
株式会社石川製作所｜ホームページ案 原稿確認用（contact.html）
文章を直接書き換えてご修正ください（変更履歴が残る設定です）。「写真：」の行は掲載する写真の内容、【バナー】は他のページへ案内するボタンの文言です。追加したい内容は、該当する箇所に書き足してください。
分かる範囲のご入力で問題ございません。翌営業日以内に弊社より返信がない場合、メールが届いていない可能性がありますので、恐れ入りますがお電話にてお問い合わせいただけますと幸いです。
なお、このフォームを利用した弊社への営業は一切お断りしております。
・お問い合わせ種別※必須
・会社名※必須
・お名前※必須
・例）山田 太郎
・電話番号※必須
・注）ハイフン（-）を入れて入力してください
・メールアドレス※必須
・確認のため再入力
・注）半角英数字のみ
・用途・使用する製品
・材質
・線径
・mm
・数量の目安
・図面・参考資料
・注）PDF・画像を添付いただけます
・ご相談内容※必須
・画像認証※必須
お電話でのお問い合わせ
お電話でのご相談
TEL 0561-38-3003
FAX 0561-38-0131
